
Herstellung des ISTplus®-Gerätes im neuen
Tiefziehverfahren nach Prof. Hinz
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Das ISTplus®-Gerät
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1  Justierbarer Verbindungssteg
2  Justierschraube
3  Stegschraube mit Imbus
4  Platzhalter
5  Stegmutter
6  Kunststoffverankerungsteil

1 Justierbarer Verbindungssteg
2 Tiefziehschienen für Ober- und
   Unterkiefer

Instrumente
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1  Molloplast-Vorpolierer (Detax)
2  Lisko S Polierscheibe, türkis (Erkodent)
3  Hartmetallfräse
4  HM Schneidfräser, gelb (Scheu)
5  Spiralbohrer
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Vorbereitungen
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• Modelle schädelbezüglich einartikulieren
• Modelle nach der Äquatorbestimmung
  im Parallelometer ausblocken

Tiefziehen der Isolierfolie

• Isolierfolie am Modellrand abschneiden
• Mit einem Skalpell die Isolierfolie vor-
  sichtig in den Interdentalräumen ein-
  schneiden

Tiefziehen der LAMIone-Folie

• LAMIone in 0,75 mm Stärke tiefziehen
  und am Modellrand abschneiden
• Folie nicht vom Modell abheben

Fixierung der Befestigungsteile im
Unterkieferteil

• Befestigungsteile im UK mit Sil-Kitt fixieren
  und ausgerichten
• Kontrolle im Artikulator!
• Bei starker Bisssperrung Kunststoff-
   Befestigungsteile nach hinten abschrägen
• Befestigungsteile mit Acrylat festsetzen

• Zahnzwischenräume und unter sich
  gehende Stellen mit Wachs ausblocken
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Fixierung der Befestigungsteile im
Oberkiefer

• Fixierung der Befestigungsteile  mit Sil-
  Kitt im OK (Im Artikulator)
• Festsetzen der Befestigungsteile mit
  Acrylat

Demontage

• Entfernen der Führungsstege, Imbus-
  schrauben und der Platzhalter

Aufbau der frontalen Aufbisse im
Unterkiefer
• Zum Schutz der Befestigungsteile im OK
  einen Streifen Isolierfolie verwenden
• Im UK die Aufbisse mit Acrylat aufbauen

Aufbau der frontalen Aufbisse im
Unterkiefer
• Die Aufbisse sollten so groß sein wie die
  Befestigungsteile im OK und genau
  darunter liegen

Ausarbeiten
• Keinesfalls die Folien vom Modell
  abheben
• Acrylat auf dem Modell ausarbeiten
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Acrylat

Sil-Kitt



Ausarbeiten

Laminieren

Laminieren der OK-Folie
• Konditionierung der Folie mit dem
  beigelegten Haftvermittlertuch. Anschließend
  wird die Folie tiefgezogen.

Zwischenschritt
• Okklusionskontrolle im Artikulator
• Eventuell im UK an den Aufbissen
  einschleifen um Platz für die Laminierung
  zu schaffen

Laminieren der UK-Folie
• Modell wie beschrieben einbetten
• Folie einspannen und konditionieren
• Tiefziehen

Ergebnis des Laminierens
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• Im UK werden die frontalen Aufbisse
  ausgearbeitet
• Versäubern der Befestigungsteile im
  OK/UK
• Okklusionskontrolle im Artikulator (s. Foto)
• Zum Laminieren benötigt man ca. 2 mm
  Platz zwischen UK -Aufbiss und OK-
  Befestigungsteil

• Einbetten des OK Modells ins Granulat
• Das Modell sollte so tief wie möglich
  eingebettet werden (s. Foto)
• Einspannen der LAMItwo-Folie mit der
weichen Seite nach oben (Kennzeichnung
ist lesbar)



Ausarbeiten der Schienen Endmontage Aktivieren aber wie?

Um eine einheitliche Aktivierungsrichtung
der Verbindungsstege zu gewährleisten
ist es notwendig bei der Endmontage
folgendes zu beachten:
• Die Lasermarkierung muss auf der
  rechten Seite nach mesial zeigen und
  auf der linken Seite nach distal
• Drehrichtung vom OK zum UK die
  Verbindungsstege verkürzen sich
  (Protrusion)
• Drehrichtung vom UK zum OK die
  Verbindungsstege verlängern sich
  (Retrusion)
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• Schienen von den Modellen abheben
  und ausarbeiten
• Freilegung der Schraubenlöcher mit
  einem Spiralbohrer
• Montage der Metallteile
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Reinigungshinweise: Das ISTplus® Gerät sollte täglich mit der Zahnbürste gereinigt werden.

Das fertige ISTplus®-Gerät
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