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Die erfolgreiche Behandlung mit dem ELASTO-KFO-System
erfordert ein Silikon-Basis-Material mit hoher Riickstell-
fahigkeit, bei biologisch vertretbaren Kraften, bei anhaltender
Dauerelastizitat, bei grofer ZerreiBfestigkeit, bei stabiler
Transparenz, bei Geschmacks- und Geruchsneutralitat

und bei Desinfektionsfahigkeit. Diese Anforderungen

erflillt das von Bayer Silicones, Dormagen, in Zusammen-
arbeit mit Dr. Hinz Dental, Herne, entwickelte Silikon
SILASTO® 30, 50 und 70.

SILASTO® in den Shore Harten 30, 50 und 70 ist ein
zahfliissiges, transparentes, additionsvernetzendes
Silikon-Basis-Material mit einem Platinkatalysator-
system. Dieses Katalysatorsystem zeichnet sich durch eine
hohe Biokompatibilitdt aus und macht das Material
SILASTO® physiologisch unbedenklich.

Fur die Verarbeitung gentigen die technischen Maglichkeiten
eines Praxislabors. SILASTO®30, 50 und 70 werden in
Doppelkammerkartuschen zu 50 ml (Best.-Nr. 97 151 /

97 102 / 97 106) geliefert. Mit einer Mischpistole (Best.-Nr.
97 201) ohne Mischkanle wird das SILASTO® auf einen
Anmischblock gepresst und mit einem Spatel gemischt.
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Der Inhalt der Doppelkammerkartusche ist ausreichend flr
mindestens ein SILASTO®-Gerét.

Achten Sie bitte beim Anmischen von SILASTO™ und
bel seiner Weiterverarbeitung auf duerste Sauberkeit,

Auf keinen Fall darf SILASTO®wéhrend des An-
mischens und der weiteren Verarbeitung mit Tabakrauch,
Gummihandschuhen oder crganischen Zinn- bzw. Stick-
stoffverbindungen in Bertihrung kommen. Ein solcher
Kontakt greift das Katalysatorsystermn an und beeinflusst
die Aushartung von SILASTO®,

SILASTO®wird in der aus der Prothetik bekannten
Kuvetten-Technik wie folgt weiterverarbeitet:

® Eine Kivette mit Silkoncreme isolieren.

® Modelliertes Gerét mit dem OK nach unten bis zum
Wachsrand des Unterkiefers in die Klvette einbetten.

@® Kivettenhdlfte mit Spezialisclierung (Best.-Nr. 97 114}
besprithen und den Konter herstellen.

@® Nach der Abbindezeit des Gipses die Klvette im
Ausbrihgerat kurz vorwarmen.

@® Kivette vorsichtig dffnen und fettirei ausbrihen.
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@ Kiwettenhélften trocknen und abkiihlen lassen, an-
schlieBend mit Spezialisolierung (Best.-Nr. 97 114)
hesprihen, 30 Sekunden einwirken lassen, den Uber-
schuss mit Luft abblasen. Danach weitere 5 Min.
trocknen lassen,

® Kiivettenhalften mit dem angermischten SILASTO"
flllen, Kivettenhalften schlieBen, diese in die Spindel-
presse einsetzen und betont langsam pressen,

@ Sobald Material austritt, Pressvorgang unterbrechen,
dann in dieser Weise in Intervallen forlsetzen, bis die
Kivettenrander dicht geschlossen sind. Der stufenweise
Pressvorgang solite 5 Min. nicht unterschreiten.

® Kivetle aus der Presse entnehmen und umgehend fest
in einen Kivettenhalter spannen.

® Diese Klvette 45 Min. bel 225 °C in den vorgeheizten
Ofen geben, um das SILASTO® zu vulkanisieren.

@ Kivette abkiihlen lassen und vorsichtig 6ffnen.

® Das Gerdt ausbetten und von Gipsresten befreien.

@ Pressfahne abschneiden und Gerat in Ultraschallreini-
gungsbad geben.

@ Verbliebene Unebenheiten mit Schieifkappen flr
SILASTO" bearbeiten, glatten und das Gerat nochmals
kurz in das Ultraschallreinigungsbad geben.
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Hinweise zur Einfirbung der ELASTO-KFO-Gerate

@ Das Farbkonzentral wird dem Basismaterial SILASTO®
beim Anmischvorgang zugegeben.

@® Der Inhalt der Farbbehdlter (= 20 ml) reicht aus flr die
Farbung von bis zu zwanzig ELASTO-KFO-Geraten
ftransparente Farbe).

® Vor dem Gebrauch sollie die Farbe gut gerthrt werden,
um die sedimentierten Farbelemente zu verteilen.

@ Um eine transparente Wirkung der Farbkonzentrate zu
erzielen, reicht fir die Herstellung eines Gerétes die
Beimengung von einem Mililiter Farbe.

SILASTO*-Glanzer

@ Beai der Verarbeitung des Silasto®-CGlanzers verwenden
Sie bitte die mitgelieferten speziellen Mischkan(len.
@ Es ist wichtig ,dass die Mischkanile nach Gebrauch auf
der Glanzerkartusche bleibt.
Unmittelbar vor der néchsten Anwendung darf die
Mischkanille gegen eine neue ausgetauscht werden.
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SILASTO® -Glanzer

@ Den vermischten SILASTO® -Glanzer mit einem kleinen,
mittelharten Pinsel dinn auf das fertig ausgearbeitete
und grindlich gereinigte Gerét wie folgt auftragen:

1. Gerat von okklusal/inzisal mit sehr wenig Glanzer
bestreichen (Hockerspitzen dirfen nicht zulaufen).

2. Gerat von lingual bestreichen.

. Halteklammer von labial in die Luftschlitze einsetzen.

4, Gerat an der Halteklammer fassen und von labial
bestreichen.

(]

@ Das so bestrichene Gerét mit der Halteklammer (Best.-
Nr. 97 203) an den Stander fir Zweitvulkanisation
(Best.-Nr. 97 202} hangen und ca. 5 Min. in staubfreier
Umgebung belassen, damit die Pinselstriche verlaufen
kénnen und eine homogene, hochglanzende Ober-
flache entsteht.

@ Den Stander mit dem daran héngenden Gerét in den
vorgeheizten Ofen geben und bei 160 °C 10 Min.
vulkanisieren.
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Verarbeitungsfehler und die Méglichkeit ihrer
Vermeidung

Das Gerat ist blasig:
@ es wurde zu schnell gepresst
@ der Kivettenbligel war nicht fest geschlossen

Das Gerét ist nicht voll ausgebildet:

® os wurde zu schnell gepresst

@ die Kivette war beim Stopfvorgang noch zu warm

® os wurde zu wenig SILASTO®-Material in die Kivette
gegeben

Das Gerat klebt:

@ die beiden Materialkompaonenten wurden nicht
gentgend gemischt

® die Vulkanisationszeit war zu kurz

@ die Ofentemperatur war zu niedrig

@ das verarbeitete SILASTO®-Material hatte Kontakt mit
Katalysatorengiften (z.B. Tabakrauch, Handschweif3,
Handcreme, Gummihandschuhe)

Das fertige Gerét ist nicht transparent:

@ dic Kuvette wurde vor dem Stopfvorgang nicht
genlgend getrocknet

® das SILASTO"-Material ist bel der Verarbeitung mit
Wasserdampf in Kontakt gekommen






